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本标准的 4. 3 条为强制性的，其余为推荐性的。

本标准对应于ASTM D1970—2001《用于坡屋面垫层防冰坝的自粘聚合物改性沥青防水卷材》，本 

标准与ASTM D1970—2001的一致性程度为非等效。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国轻质与装饰装修建筑材料标准化技术委员会(SAC/TC 195)归口。

本标准负责起草单位 :建筑材料工业技术监督研究中心、中国化学建筑材料公司苏州防水材料研究 

设计所、中国建筑防水材料工业协会。

本标准参加起草单位：上海湿克威建筑防水材料有限公司、上海北蔡防水材料有限公司、武汉美利 

信新型建材有限公司、格雷斯中国有限公司、盘锦禹王防水建材集团有限公司、北京东方雨虹防水技术 

股份有限公司、广东科顺化工实业有限公司、深圳市卓宝科技股份有限公司、日本田岛绿福株式会社、苏 

州市姑苏新型建材有限公司、索普瑞玛（上海)建材贸易有限公司、山东汇源建材集团有限公司、北京市 

建国伟业防水材料有限公司、温州市长城防水材料厂、徐州卧牛山新型防水材料有限公司、盘锦市大禹 

防水建材有限公司、北京中建友建筑材料有限公司、北京世纪洪雨防水技术有限责任公司、盘锦六合防 

水材料有限公司、上海台安工程实业有限公司、潍坊市宏源防水材料有限公司、潍坊市宇虹防水材料(集 

团）有限公司、成都赛特防水材料有限责任公司、杰斯曼（上海 )无纺布有限公司、广西金雨伞防水装饰有 

限公司、山东鑫达鲁鑫防水材料有限公司、山东金禹王防水材料有限公司、唐山德生防水材料有限公司、 

潍坊市泽源防水材料有限公司、潍坊正大防水材料有限公司、潍坊市正泰防水材料有限公司、寿光市兴 

腾防水材料有限公司、沈阳星辰化工有限公司、兰溪市天信新型建材有限公司、宁波市成隆装饰防水材

料有限公司。 一

本标准主要起草人：杨斌、朱志远、朱冬青、部先华、陈伟忠、李鑫全、李坤全、詹福民、丁红梅、
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本标准为首次发布。
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青聚酯胎防水卷材》废止。
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自粘聚合物改性沥青防水卷材

范围

本标准规定了自粘聚合物改性沥青防水卷材（简称自粘卷材）的分类、要求、试验方法、检验规则、标 

志、包装、运输与1C存。

本标准适用于以自粘聚合物改性沥青为基料，非外露使用的无胎基或采用聚酯胎基增强的本体自 

粘防水卷材。

本标准不适用于仅表面覆以自粘层的聚合物改性沥青防水卷材。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有 

的修改单(不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究 

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

328. 2—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 8—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 9—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 10—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 11—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 14—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 18—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 20—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法 

328. 26—2 0 0 7 建筑防水卷材试验方法

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

GB/T 

料含量）

3 分类

3. 1 类型

产品按有无胎基增强分为无胎基(N 类）、聚酯胎基 (P Y 类）。

N 类按上表面材料分为聚乙烯膜 (PE )、聚酯膜 (PET)、无膜双面自粘 (D) 

P Y 类按上表面材料分为聚乙烯膜 (PE)、细砂 (S )、无膜双面自粘 (D)。

产品按性能分为 I 型和 I I型，卷材厚度为2. 0 m m 的 P Y 类只有；[型。

3 . 2 规格

3. 2. 1 卷材公称宽度为1 ◦()() mm、2 000 mm。

3. 2. 2 卷材公称面积为 10 m2、15 m2、20 m2、30 m2。

3 . 2 . 3 卷材的厚度为：

---N 类 ：1. 2 mm、l. 5 mm、2. 0 mm；

---PY 类 ：2. 0 mm、3. 0 mm、4. 0 mm。

3 . 2 . 4 其他规格可由供需双方商定。

3.3 标记

按产品名称、类、型、上表面材料、厚度、面积、本标准编号顺序标记。

示 例 ：20 1112、2.0 111111聚 乙 烯 膜 面 1 型 1^类 自 粘 聚 合 物 改 性 沥 青 防 水 卷 材 标 记 为 ：

自粘卷材  N I PE 2. 0 20 GB 23441—2009。

第 2 部分:沥青防水卷材外观 

第 8 部分:沥青防水卷材拉伸性能 

第 9 部分:高分子防水卷材拉伸性能 

第 10部分:沥青和高分子防水卷材不透水性  

第 11部分:沥青防水卷材耐热性  

第 14部分:沥青防水卷材低温柔性  

第 18部分 :沥青防水卷材撕裂性能 (钉杆法）

第 20部分:沥青防水卷材接缝剥离强度  

第 26部分：沥青防水卷 材可 溶物 含 量 （浸涂材
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4 要求 

4 . 1 面积、单位面积质量、厚度

4. 1. 1 面积不小于产品面积标记值的99% 。

4. 1.2 N 类单位面积质量、厚度应符合表1规定。

4.1.3 P Y 类单位面积质量、厚度应符合表2 规定。

4. 1 . 4 由供需双方商定的规格，厚度 N 类不得小于1. 2 m m ,PY类不得小于2. 0 mm。

表 1 N 类单位面积质量、厚度

厚度规格 /mm 1.2 1.5 2. 0

上表面材料 PE、PET、D PE、PET、D PE.PET .D

单位面积质量 / (kg /m 2) > 1.2 1.5 2.0

厚度 /mm
平均值  > 1.2 1.5 2. 0

最小单值 1.0 1.3 1. 7

表 2 P Y类单位面积质量、厚度

厚度规格 /mm 2.0 3.0 4.0

上表面材料 PE 、D S PE 、D S PE 、D S

单位面积质量 /  (kg/m2) > 2.1 2. 2 3. 1 3.2 4. 1 4.2

厚度 /mm
平均值  > 2.0 3.0 4.0

最小单值 1.8 2.7 3. 7

4 .2 外观

4.2. 1 成卷卷材应卷紧卷齐，端面里进外出不得超过20 mm。

4 . 2 . 2 成卷卷材在 4 °C〜45 °C任一产品温度下展开，在距卷芯 1000 m m长度外不应有裂纹或长度 

10 mm以上的粘结。

4. 2. 3 P Y类产品，其胎基应浸透，不应有未被浸渍的浅色条纹。

4 . 2 . 4 卷材表面应平整，不允许有孔洞、结块、气泡、缺边和裂口，上表面为细砂的，细砂应均匀一致并 

紧密地粘附于卷材表面。

4 . 2 . 5 每卷卷材接头不应超过一个，较短的一段长度不应少于 1 000 mm，接头应剪切整齐，并加 

长 150 mm。

4 . 3 物理力学性能

4.3.1 N 类卷材物理力学性能应符合表3规定。

4.3.2 P Y 类卷材物理力学性能应符合表4 规定。

表 3 N 类卷材物理力学性能

序

号
项 目

指 标

PE PET
D

I n I n

拉
拉力 / (N/50 mm) > 150 200 150 200 —

1 伸 最大拉力时延伸率 /% 200 30 —

性 沥青断裂延伸率 /% 250 150 450

能
拉伸时现象 拉伸过程中，在膜断裂前无沥青涂盖层与膜分离现象 —
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表 3 (续 )

序

号
项 目

指 标

PE PET
D

I n I n

2 钉杆撕裂强度 /N  ^ 60 110 30 40 —

3 耐热性 70 °C滑 动 不 超 过 2 mm

4 低温柔性 / t ：

-20 —30 -20 —30 —20

无裂纹

5 不透水性 0. 2 MPa, 120 min 不透水 —

6
剥离强度 / 

(N /mm) ^

卷材与卷材 1.0

卷材与铝板 1.5

7 钉杆水密性 通过

8 渗油性 /张数  < 2

9 持粘性 /m in > 20

10 热老化

拉力保持率 /%  > 80

最大拉力时延伸率 /%

>
200 30

400(浙青层 

断裂延伸率)

低温柔性 / C

— 18 -28 — 18 -28 —18

无裂纹

剥 离 强 度 卷 材 与 铝 板 / 

(N /mm) ^
1. 5

11 热稳定性

外观 无 起 鼓 、皱 褶 、滑 动 、流淌

尺寸变化 /K  < 2

表 4 P Y 类卷材物理力学性能

序号 项 目

指 标

I n

1 可溶物含量 /(g /m 2) >

2. 0 mm 1 300 —

3. 0 mm 2 100

4. 0 mm 2 900

2

拉

伸

性

能

拉力 /(N /50 mm) >

2. 0 mm 350 —

3. 0 mm 450 600

4. 0 mm 450 800

最大拉力时延伸率 /%  > 30 40

3 耐热性 70 T：无 滑 动 、流淌、滴落

4 低温柔性 /°c
-20 —30

无裂纹

5 不透水性 0. 3 M Pa，120 min 不透水

3
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表 4 (续 )

序号 日
指 标

I n

6
剥离强度 / 卷材与卷材 1. 0

(N/mm) ^ 卷材与招板 1. 5

7 钉杆水密性 通过

8 渗油性 /张数 < 2

9 持粘性 /min 15

最大拉力时延伸率 /% 30 40

低温柔性 /°c
一 18 -28

10 热老化 无裂纹

剥 离强度卷材与铝板 /(N /m m ) 1. 5

尺寸稳定性 /% < 1. 5 1.0

11 自粘沥青再剥离强度 /(N /m m ) > 1. 5

5 试验方法 

5. 1 试件制备

试样在（23±2)°C放置 24 h 后进行裁取，每组试件在卷材宽度方向均匀分布裁样，避开卷材边缘 

100 m m以上。

N 类卷材试件尺寸与数量 见 表 5，P Y 类卷材试件尺寸与数量见表6。

表 5 N 类卷材试件尺寸与数量

序号 项 目 尺寸（纵 向 X 横向 ）/m m 数景/个

1 拉伸性能 100X25 纵 横 向 各 5

2 钉杆撕裂强度 100X200 横 向 5

3 耐热性 100X50 3

4 低温柔性 150X25 10

5 不透水性 150X150 3

6 剥离强度

卷材与卷材 50X150 10(5个试件）

卷材与钥板 250X50 5

7 钉杆水密性 300X300 2

8 渗油性 50X50 3

9 持粘性 150X50 5

10 热老化 250X250 3

11 热稳定性 300X300 1

4
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表 6 P Y 类卷材试件尺寸与数量

序号 项  目 尺寸（纵 向 X 横向 ）/m m 数量 /个

1 可溶物含量 100X100 3

2 拉伸性能 (250 〜300)X50 纵 横 向 各 5

3 耐热性 125X100 3

4 低温柔性 150X25 10

5 不透水性 150X150 3

6 剥离强度
卷材与卷材 50X150 10(5个试件）

卷材与招板 250X50 5

7 钉杆水密性 300X300 2

8 渗油性 50X50 3

9 持粘性 150X50 5

10 热老化

延伸率 (250 〜300)X50 纵 横 向 各 5

低温柔性 150X25 10

剥 离 强 度 卷 材 与 铝 板 250X50 5

尺寸稳定性 (250 〜300)X50 纵 向 5

11 自粘沥青再剥离强度 250X50 5

5 . 2 面积

用最小分度值为1 m m 的卷尺在卷材两端边缘约100 mm处和中部三处测量宽度和长度，面积以宽 

度平均值乘以长度平均值得到。若有接头，以量出的两段长度之和减去150 mm计算。

5 . 3 单位面积质量

用最小分度值为0. 2 k g的镑秤称量每卷卷材的质量，称量不包括卷芯及防粘材料。根 据 5. 2 得到 

的面积，计算单位面积质量。

5 . 4 厚度

厚度用分度值为0. 01 mm、压力为（20±5)kPa、接触面直径为10 m m 的厚度计测量，轻轻落下立即 

读数，测量时应保证卷材平整。将卷材沿宽度方向裁取30 m m宽的一条，在距卷材两端边缘100 mm 

外 ，向内沿卷材宽度方向均匀测量五点，以五点的平均值作为卷材的厚度，扣除防粘材料的厚度。S 类 

卷材应刷除表面的细砂后进行测量。

5 . 5 外观

按 GB/T 328. 2—2007进行目测观察。

5 . 6 可溶物含量

按 GB/T 328. 26—2007 进行。

5 . 7 拉伸性能

5.7.1 N 类卷材

按 GB/T 328. 9 2007的 A 法进行试验，夹具间距 50 m m ,记录最大拉力（N)与最大拉力时延伸 

率。沥青断裂延伸率为试件沥青层出现孔洞、裂口时的断裂延伸率（％)，观察并记录拉伸过程中膜断裂 

前有无沥青涂盖层与膜分离现象。取五个试件的平均值，拉力单位为N/50 mm。

5.7.2  P Y 类卷材

按 GB/T 328. 8—2007进行试验。
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5 . 8 钉杆撕裂强度

按 GB/T 328. 18 2007进行试验。

5 . 9 耐热性 

5.9. 1 N 类卷材

耐热性试件粘在表面干净光洁的胶合板（三合板）上，用质量为 1 kg、宽度（50〜60)mm的压辊反复 

滚压三次，沿卷材下端在胶合板上做好标记，将试件纵向垂直悬挂在（70±2)°C的烘箱中 2 h，取出用精 

度不小于0. 5 m m的量具测量试件下滑的距离。胶合板不应重复使用。

5.9.2  P Y 类卷材

按 GB/T 328. 11—2007中 A 法进行，试验温度（70±2)°C。

5 . 1 0 低温柔性

按 GB/T 328. 14—2007进行试验。N 类产品弯曲轴直径为 20 mm；P Y 类产品厚度为 2. 0 mm、 

3. 0 mm的弯曲轴直径为30 mm;产品厚度为4. 0 m m 的弯曲轴直径为50 mm。取纵向 10个试件，五个 

试件上表面，五个试件下表面分别试验。每面五个试件中至少四个试件目测无裂纹为该面通过，上下两 

面都通过认为符合低温柔性要求。

5. 1 1 不透水性

按 GB/T 328. 10— 2007中 B 法进行试验。N 类卷材采用十字开缝板，P Y 类采用七孔板，试验时间 

为 2 h，将防粘材料揭去，覆盖滤纸以防粘结。

5. 1 2 剥离强度 

5. 12. 1 卷材与卷材

在（23±2)°C条件下，按 GB/T 328. 20—2007进行试验。一个试件的下表面与另一个试件的上表 

面粘结，粘合面为50 mmX75 mm，用质量为 2 kg、宽度（50〜60)mm的压辊反复滚压三次，粘合后放置 

24 ha 用最大力计算剥离强度，单 位 N/mm，取五个试件结果的算术平均值作为试验结果。

细砂面卷材在留边处取样试验。

对于 N 类双面自粘卷材，一面采用聚酯膜增强后，进行试验。

5. 1 2 . 2 卷材与铝板

在（23±2)°C条件下，参照 GB/T 328. 20将卷材试件粘在已用溶剂清洁的光滑铝板表面，粘合面为 

50 mmX75 mm，用质量为2 kg、宽度（50〜60)mm的压辊反复滚压三次，粘合后放置24 h。铝板一端夹 

入夹具，将同一端的卷材弯折180°夹入另一夹具进行试验。用最大力计算剥离强度，单 位 N/mm，取五 

个试件结果的算术平均值作为试验结果。双面自粘产品两面分别进行试验。

对于 N 类双面自粘卷材，一 面采用聚酯膜增强后，进行试验。

5. 1 3 钉杆水密性 

5. 13. 1 试件制备

在 (23±2)°C条件下，去除试件的防粘材料，将卷材轻放在与卷材同样尺寸的胶合板（五合板）上，用 

质量为 2 kg、宽度 (50〜60)mm的压辊反复滚压三次，使其与胶合板粘合。胶合板不应重复使用。

在胶合板下放两个木块作支撑，以便于将钉子钉入。将长（30±4)mm，直径（3. 5〜4)m m的无翼镀 

锌无螺纹钉，从 卷 材 表 面 钉 入 胶 合 板 ，钉 人 两 颗 钉 子 ，位 置 在 试 件 的 中 心 附 近 ，钉子之间相距  

(25〜50)mm，将钉子钉入到钉帽与卷材表面平齐，然后从背面轻敲钉头使钉子升起，使钉帽与卷材表 

面距离 6 mm。

共制备两块试件。

5 . 1 3 . 2 试验步骤

将一直径（150〜250)mm，高不小于150 m m的圆管居中放在水平放置的试件卷材表面上，然后用 

密封胶沿外边一圈密封在卷材上，放 置 2 h 后，在沿内边一圈密封，然后在室温养护24 h。

将其放在一个无盖且与圆管直径相近的干燥容器上，然后向上面的圆管中加蒸馏水，水位高度为

6
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(130±3)mm，再将其移入 (4±2)°C的冰箱中，放置 3 d。

5.13.3 结果评定

取出试件，观察下面的容器内、胶合板底部及钉子末梢有无水迹。倒掉圆管中的水并拭干，揭下卷 

材，观察卷材背面有无水迹。

两块试件都没有观察到水迹，认为试验通过，报告无渗水。

5. 1 4 渗油性

将用于试验的试件下表面防粘材料去除，分别放在5 层直径大于试件的中速定性滤纸上，滤纸下垫 

釉面砖，试件上面压1 k g的重物，然后将试件放入已调节到耐热性规定温度的烘箱中，水平放置 5 h士 

15 min，取出在 (23±2)°C放 置 1 h，检查渗油张数。

凡有污染痕迹的滤纸都算作渗出，以三个试件中最多的渗出张数作为结果。

5. 1 5 持粘性

在 (23±2)°C条件下，将试件粘在两块表面已用溶剂清洁干净光滑的镜面不镑钢板上，上板的不锈 

钢板上的粘结面积 (50X 50)mm，试件粘贴部位不允许接触手和其它物体，然后用质量为 2 kg、宽度 

(50〜60)mm的压辊反复滚压三次。

在（23±2)°C，将粘结好的试件放置24 h 后，如 图 1所示方向垂直悬挂，在下板下端挂1 k g的重物 

(包括下板质量），开始记录时间，记录试件从上板完全剥下所需时间，单 位 min。取五个试件试验结果 

的平均值。若大于 60 m in未剥落，记录为大于60 min。

对于 N 类双面自粘卷材，一面采用聚酯膜或聚酯胎基增强后，进行试验。双面自粘产品两面分别 

进行试验。

5. 1 6 热老化

5.16.1 N 类卷材

将试件水平放人（70±2)°C烘箱中 7 d±2 h，取出在（23±2)°C放 置 24 h 裁取试件。

拉伸性能按5. 7. 1测定，按式（1)计算拉力保持率。

1一一不锈钢板 ;

 2 试 件 ；

 3 重 物 。

图 1 持粘性

R t—— 样品处理后拉力保持率，%;

T—— 样品处理前拉力平均值，单位为牛顿每50毫米（N/50 mm)；
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Ti—— 样品处理后拉力平均值，单位为牛顿每50毫米（N/50 mm)。

低温柔性按5. 10测定。

卷材与铝板的剥离强度按5. 12. 2 测定。

5.16.2 P Y 类卷材

将试件水平放人(70±2)°C烘箱中 7 d±2 h ,取出在（23±2)°C放 置 24 h D 

拉伸性能按5. 7. 2 测定。

低温柔性按5. 10测定。

卷材与铝板的剥离强度按5. 12. 2 测定。

量取尺寸稳定性试件加热前后的尺寸，按式 (2)计算尺寸稳定性。

D =  | L2/L i - 1  1X100 ......................................... ( 2 )

式中：

D—— 试件处理后尺寸变化率，% ；

L i---试件处理前长度，单位为毫米（mm)；

U —— 试件处理后长度，单位为毫米（mm)。

试验结果取五个试件的算术平均值。

5 . 1 7 热稳定性

去除试件下表面的防粘材料，将试件粘在尺寸稍大一些的胶合板上，用质量为2 kg、宽度 (50〜60)mm 

的压辊反复滚压三次，在试件两端中间部位测量纵横向尺寸，然后将试件与水平面成 30度角放人 

(70±2)°C烘箱中24h后取出，观察并记录试件有无流淌、面膜滑动、中间起鼓现象，边缘的翘曲不计。测 

量试件纵向、横向尺寸，分别计算纵向和横向尺寸变化率。

5. 1 8 自粘沥青再剥离强度

取一块自粘防水卷材，用热刮刀将卷材的涂盖层铲下，放人坩埚中，保证坩埚中的沥青有约100 g ， 

将坩埚放在电炉上加热至沥青融化，温度约 180 °C，然后将沥青倒在防粘纸上刮平，厚度 约 1. 5 rrnn，立 

即用聚酯膜或聚酯胎基增强。共制备五个试件，为防止试件粘结可用硅油纸隔离。

在（23±2)°C放置 4 h 后 ，按 5. 12. 2 进行剥离强度试验。

6 检验规则

6. 1 检验分类

按检验类型分为出厂检验和型式检验。

6 . 1 . 1 出厂检验

出厂检验项目包括 :单位面积质量、厚度、面积、外观、拉力、最大拉力时延伸率、沥青断裂延伸率 

(N 类）、钉杆撕裂强度（N 类）、低温柔性、耐热性、卷材与铝板剥离强度、持粘性、自粘沥青再剥离强度 

(PY 类）。

6. 1 . 2 型式检验

型式检验项目包括第4 章要求的所有项目。在下列情况下进行型式检验：

a ) 新产品投产或产品定型鉴定时；

b ) 正常生产时，每年进行一次 ;

c ) 原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；

d ) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e ) 产品停产 6 个月以上恢复生产时。

6 . 2 组批

以同一类型、同一规格10 000 m2 为一批，不 足 10 000 m2亦作为一批。
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6 . 3 抽样

在每批产品中随机抽取五卷进行面积、厚度、外观、单位面积质量检查。

在上述检查合格后，从中随机抽取一卷取至少1. 5 m2 的试样进行物理力学性能检测。

6 . 4 判定规则

6.4. 1 面积、单位面积质量、厚度、外观

面积、单位面积质量、厚度、外观均符合4. 1,4. 2 规定时，判其面积、单位面积质量、厚度、外观合格。 

若其中有一项不符合规定，允许从该批产品中再随机抽取五卷样品，对不合格项进行复查。如全部达到 

标准规定时则判为合格 ;否则，判该批产品不合格。

6 . 4 . 2 物理力学性能

试验结果符合4. 3规定，判该批产品物理力学性能合格。若其中仅有一项不符合标准规定，允许在 

该批产品中随机另抽一卷进行单项复测。若该项目符合标准规定，则判该批产品物理力学性能合格;否 

则，判该批产品不合格。

6 . 4 . 3 总判定

试验结果符合标准第4 章全部要求时判该批产品合格。

7 标志、包装、运输与贮存

7. 1 标志

产品外包装上应包括：

a ) 产品名称；

b ) 生产厂名、地址；

c ) 商标；

d ) 产品标记；

e ) 生产日期或批号；

f) 检验合格标识；

g ) 生产认可证号及其标志；

h ) 运输与贮存注意事项。

7 . 2 包装

采用适于产品运输与贮存的方式包装。

7 . 3 运输与贮存

运输与贮存时，不同类型、规格的产品应分别堆放，不应混杂。避免日晒雨淋，注意通风。贮存温度 

不应高于45 °C，卷材平放贮存时码放高度不超过五层，立放贮存时单层堆放。

运输时防止倾斜或侧压，必要时加盖苫布。

在正常运输、贮存条件下，产品贮存期自生产之日起至少为一年。
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